
บริษัทกรณีศึกษาประกอบธุรกิจเก่ียวกับการผลิตจักรเย็บผ้า จากการศึกษาพบว่า ในแผนกคลัง
วัตถุดิบประสบปัญหาการจัดการคลังวัตถุดิบ เนื่องจากมีการจัดเก็บวัตถุดิบในปริมาณที่มากเกินความ
จ าเป็น ส่งผลให้พื้นที่ส าหรับจัดเก็บวัตถุดิบนั้นไม่เพียงพอ ดังนั้น ผู้วิจัยจึงต้องการหาแนวทางในการ
ควบคุมปริมาณการจัดเก็บ โดยเลือกท าการศึกษาควบคุมปริมาณการจัดเก็บชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์ และน า
แนวคิดของระบบ Smart Logistic มาประยุกต์ใช้ในการควบคุมปริมาณการจัดเก็บ เพื่อลดปริมาณและ
พื้นที่จัดเก็บของชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์ที่จัดเก็บในคลังวัตถุดิบ

1. เพื่อลดปริมาณการจัดเก็บของ
ชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์

2. เพื่อลดพื้นที่จัดเก็บของชิ้นงาน
อิเล็กทรอนิกส์

บทน า วัตถุประสงค์

ขั้นตอนการด าเนินงาน

สรุปผลการด าเนินงาน

กระบวนการรับ   กระบวนการเก็บ   กระบวนการจ่าย

เลือกวัตถุดิบประเภทอิเล็กทรอนิกส์
ที่มีมูลค่าวัตถุดิบคงคลังสูงเป็นอันดับที่ 2
โดยเลือกชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์จาก 3 บริษัท

- บริษัทผู้ส่งมอบ A ประเทศมาเลเซีย
- บริษัทผู้ส่งมอบ B ประเทศเวียดนาม
- บริษัทผู้ส่งมอบ C ประเทศไทยมูลค่าวัตถุดิบคงคลังเฉลี่ยในปี 2563

เทคนิคกระบวนการวิเคราะห์ล าดับขั้น (Analysis Hierarchy Process : AHP)

พิจารณาชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์
ทั้งหมดจากบริษัทผู้ส่งมอบทั้ง3 ราย

พิจารณาเลือกชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์
จากบริษัทผู้ส่งมอบเพียงรายใดรายหนึ่ง

พบว่า ผู้ประเมินมีความพึงพอใจ
ใน กรณีที่ 2 มากกว่า

จัดท าแบบประเมินความพึงพอใจ
วิธีการคัดเลือกชิ้นงาน 

กรณีที่ 2กรณีที่ 1

ค านวณหารูปแบบการควบคุมปริมาณการจัดเก็บ

SET UP

ศึกษากระบวนการจัดการคลังวัตถุดิบ

ศึกษาระบบตราชั่ง Smart Logistic

วิเคราะห์ประเภทวัตถุดิบที่จะน ามาศึกษา

วิเคราะห์และคัดเลือกชิ้นงานที่น ามาศึกษา

สร้างสถานการณ์จ าลองการจัดเก็บวัตถุดิบคงคลัง

ชิ้นงานจากผู้ส่งมอบในประเทศ

ขยายผลกับชิ้นงานจากผู้ส่งมอบต่างประเทศ

ก าหนดระดับการ
จัดเก็บตามระดับสี

จะได้ รูปแบบการควบคุมปริมาณการจัดเก็บ

ตราชั่ง Smart Logistic

การควบคุมปริมาณการจัดเก็บตามระดับสี

เปรียบเทียบประสิทธิภาพการจัดเก็บก่อนและหลังการปรับปรุง

ตัวอย่าง เปรียบเทียบการจัดเก็บชิ้นงาน 033778740G00
สามารถลดปริมาณการจัดเก็บเฉลี่ยต่อวันได้ 57.47%, 49.39%, 
22.93%, 23.41%, 44.70% และ25.37% ตามล าดับ

สามารถลดพื้นที่จัดเก็บเฉลี่ยต่อวันได้ 50.54%, 45.50%, 
21.71%, 25.88%, 48.24% และ25.88% ตามล าดับ 

ชิ้นงานอิเล็กทรอนิกส์หมายเลข 033778740G00, 033778750B0,
033025770A00, 034634710A01, 034634710A00 และ 0337667500

ตัวอย่าง การจ าลองการจัดเก็บชิ้นงานหมายเลข 033778740G00 โดยใช้ปริมาณการเบิกใช้ปี 2563
ตัวอย่าง การแสดงผลตามระดับปริมาณการจัดเก็บในแต่ละวัน

การปรับปรุงประสิทธิภาพการจัดเก็บช้ินงานอิเล็กทรอนิกส์
นางสาวจิรารัตน์ ทิวาค า
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